
      

      

     

Application

Ra, Rp, Rv, Rz, Rt, Rmax, Rq, Rsk, Rku, RSm, RPc, Rdq, Rdc, Rmr, Pa,Pq, Pt, Pp, 
Pv, Psm, Psk, Pku, Pdq, Plq, Pdc, PHSC, Ppc, PMr, Waviness of Profile, Motif, 
etc.

GD & T

CNC Mode

Prof ilometers
           

            

     

  

  

 

              

        

            

                                                                            

Rectitude / Circularité / Degré de position /  Parallélisme / 
Perpendicularité

Le bras long est adapté à la 

mesure de rugosité dans les 

trous profonds.

Le processus de mesure peut être personnalisé en fonction des 

caractéristiques de la pièce (paramétrage de la sonde pour sauter 
les trous profonds, les pentes abruptes ou les obstacles)

Un programme de mesure en un seul clic peut être créé pour les mesures par lots. 

Si la tolérance est également saisie dans le programme, le résultat de mesure sera 

automatiquement évalué comme conforme (OK) ou non conforme (NG).

Le système de coordonnées peut être établi à partir d'un point et d'une 

ligne ou de deux lignes, et il peut être translaté et pivoté.

Mesure d'arbre à vis à billes (angle d'hélice corrigé), Mesure 

de filetage, Hauteur d’étape, Profondeur de rainure, Largeur 
de rainure, Surface / Aire, Courbure 

Exportation du rapport au format .doc, .xls ou .pdf, avec prise en charge de modèles de rapport définis par l'utilisateur 

Après importation du dessin CAO dans le logiciel, l'utilisateur peut comparer 
l'écart entre le dessin et le contour scanné

Programme custom. 

Système de coordonnées

Logiciel 
Surf&Rough

 

X

 

est

 

un

 

logiciel

 

convivial

 

et

 

performant,

 

entièrement

 

développé

 

par

 

Chotest.

 

Il

 

permet
non

 

seulement

 

d’analyser

 

le

 

contour

 

des

 

surfaces,

 

mais

 

aussi

 

d’évaluer

 

la

 

rugosité

 

de

 

surface.Surf
&Rough

 

X

 

comprend

 

76

 

types

 

d’outils

 

utilitaires,

 

tels

 

que

 

:

Système

 

de

 

coordonnées

Outils

 

de

 

construction

Tolérances

 

géométriques

Outils

 

d'évaluation

 

de

 

rugosité

 

de

 

surface,

 

etc.

Le

 

mode

 

de

 

mesure

 

CNC

 

est

 

une

 

fonction

 

pratique
pour

 

les

 

mesures

 

par

 

lots,

 

améliorant

 

considérablement

 

l'efficacité

 

des

 

mesures.

De

 

plus,

 

la

 

fonction

 

de

 

mesure

 

discontinue

 

est

 

également

 

disponible

 

pour

 

les

 

pièces

 

spéciales.

Fonctions

Outils spécial

Rapport

Comparaison de contour

 Rugosité

Conversion facile entre profil et rugosité

Roulement Roulement de roue Filet de pièce à 
usiner

Pièce automobile Vis à billes

Emboutie Filet Engrenage Pièce usinée Éprouvette de rugosité

Pièce en plastique Cylindre moteur Roulement sur mesure Moule Moulage sous pression

Exemple

Profilometer SJ5760

 

Series

Module indépendant de mesure de profil et de rugosité



Parameters

SJ5760-PR

Resolution

0~200mm

0~450mm

±25mm

X

Z

Z1

X

Z1

X

Z

Z0

Z0

Resolution 0.001μm

±(0.6+0.015L)μm（L , mm）
±(0.6+0.05H)μm（H , mm）

≤±（1+R/15）μm（R , mm）
≤±1′

0~20mm/s

0~20mm/s

0.05~5mm/s

Uphill 77°, downhill 88°

≤1μm/200mm

Ra0.1μm~Ra64μm

1mN

0.001um

≤±（5nm+2.5%A）μm, A(Ra)μm

≤1nm

0.05~0.5mm/s

≤0.005μm

Auto calculation

800×450×1100mm

220Kg

Profile: Pa, Pq, Pt, Pz, Pp, Pv, PSm, Psk, Pku, Pdq, Pdc, Pc, PPc, Pvq, Pmr, 
Pmq,  Rad, PzJ, Pmax, StpHt, TIR, Avg, Slope, Area+, Area-, Area, Profl, 
Edge, StpWd, Bumpht

Motif: R, AR, W, AW, Rx, Wx, Wte, Nr, Ncrx, Nw, Cpm, CR, CF, CL

ISO5436: Pt5436, D

Logiciel

Paramètres de balayage:

Définissez les conditions de mesure, 

les informations d'inspection et les 

positions de balayage.

 

Réglages système

Différents modules 

fonctionnels

Changer de fonction 
de mesure:

Basculer entre la mesure de profil 

et la mesure de rugosité

Fenêtre du graphique 
de balayage 

Affichez le graphique de balayage et

effectuez l'opération d'analyse 

Commande des 
mouvement

Contrôlez le palpeur pour le 

déplacer ↑, ↓, ←, →, et pour arrêter 
ou réinitialiser.

Affichage des 
coordonnées

Affichez les coordonnées de la 

position actuelle du palpeur..

Barre d'état

Réseau, port série, unité, 

conseils d'utilisation, heure de 

connexion, nom d'utilisateur, 

etc.

Données d'analyse

Liste des caractéristiques, 

des données mesurées et 

des tolérances.

Interface de mesure

Mesure de contour Mesure de rugosité

Référence

Course

Poids 

Indication
/ Erreur Bille étalon

Erreur d'angle

Vitesse de 
déplacement

Vitesse de balayage

Pente maximale

Rectitude

Force de balayage 

Type de capteur

Ra course

Force de balayage 

Erreur d'indication

Répétabilité

Vitesse de balayage 

Résidu de mesure

Paramètre de rugosité 

Filtre 

Longueur d'échantillonnage

Longueur d'évaluation

Mesure de 
l'épaisseur 
de film 

±400µm(Option:±1000μm)

60μm ou moins

0.008, 0.08, 0.25, 0.8, 2.5, 8.0 or 25mm Sélectionnable

10~150mN(Ajustable)

M esure de rugosité (SJ5760-R)

M esure de contour (SJ5760-P)

Profilomètres Profilomètres 

Course

Course

Course

Dimensions ( L x l x H )

Sans rail

R rugosité:  Rp, Rv, Rz, Rc, Rt, Ra, Rq, Rsk, Rku, RSm, RPc, Rdq, Rdc, Rmr,
Rmax, 

 

Rpm, 

 

tp, 

 

Htp, 

 

Pc, 

 

Rda, 

 

Ry, 

 

Sm, 

 

S, 

 

Rpq, 

 

Rvq, 

 

Rmq, 

 

RzJ, 

 

Rv1max,
Rp1max, Rz1max, Rmr(Rz/4), maxRa, R5z, R3z, Rh, Dq, Lq, SD

Rugosité clé: Rcore: Rk, Rpk, Rvk,  Mr1, Mr2, A1, A2

Ondulation du profil: Wa, Wq, Wt, Wz, Wp, Wv, WSm, Wsk, Wku, Wdq,

 

Wdc
,Wmr, Wpc, Wc, Wh, Wmr(WZ/4)

Filetage 2RC, Filetage gaussien et Filetage en phase nulle


