Machines de mesure instantanée - Série VX

Mesure performante

= Auto illumination Ch al‘g em ent d u
= Mise au point automatique p ro g ramme
5000+ pcs Compatible avec limportation de
fichiers DXF
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Objectif optique dédié Eclairage

Image nette méme en présence de niveaux différents Eclairage arriére

Equipée d'un objectif optique & grande

profondeur et d'une mise au point
automatique, la machine de mesure flash

n'a besoin de se focaliser sur I'objet testé

gu'une seule fois. Méme en cas de

Objectif standard objectif optique dedié variations de hauteur, les images restent

nettes.

Toujours atailleréelle, méme en cas de

m |:| ]:| variations de hauteur

Gréace a un objectif optique double télécenrique, la

D |:| taille des objets dans l'image est toujours réelle et

précise, y compris pour les caractéristiques

situées aux bords du champ de vision.
Objectif standard objectif optique dédié

Distorsion nulle sur I'ensemble du
champ devision

Grace a l'objectif optique double télécenrique a

grande profondeur de champ et haute

résolution, la distorsion de l'image est quasi

nulle sur I'ensemble du champ de vision. Les
Objectif standard objectif optique dédi€  ygsyitats de mesure restent identiques quelle

gue soit la position sur la table d'objets.

Traitement des contours alasous-
pixel

Grace a des algorithmes d'interpolation d'ordre

élevé et d'ajustement numeérique, le logiciel

peut effectuer un traitement des contours a la

sous-pixel.

Obijectif standard objectif optique dédié
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Palpeur de hauteur Mandrin rotatif

360°

Project Two |

Two lines[D1] Polar coordinate diagram

. . N K o L Le mandrin rotatif peut effectuer une rotation a 360°. Il permet de mesurer facilement les dimensions
Il s'agit d'un palpeur confocal & lumiéere blanche, pouvant étre utilisé pour mesurer I'épaisseur, les

el L . dans différentes sections en fonction de l'angle de rotation spécifié par I'opérateur. C'est une solution
différences de hauteur, la planéité, le parallélisme, etc. De plus, ce palpeur peut scanner le contour

B ) idéale pour mesurer toutes sortes de piéces cylindriques, telles que les arbres, etc.
de I'échantillon.
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DXF Import

Logiciel

Le logiciel de mesure visuelle professionnel VisionX est entierement développé de maniere indépendante par Les données de mesure peuvent étre obtenues & partir de dessins CAO. Méme si l'objet & tester n'est
CHOTEST, qui détient les droits de propriété intellectuelle correspondants. VisionX offre une interface conviviale, pas physiquement disponible, il est possible de créer rapidement des programmes de mesure. Le
une utilisation facile, des fonctions puissantes et pratiques, et prend en charge plus de 80 outils d'extraction et systéme peut attribuer automatiquement les caractéristiques et dimensions du dessin DXF &
d'analyse, notamment des outils d'extraction de caractéristiques, des outils auxiliaires, des outils d'annotation et des l'échantillon, y compris les dimensions de surface.

outils pour applications spécifiques. De plus, les fonctionnalités peuvent étre personnalisées selon les besoins de

l'utilisateur, afin d'améliorer I'efficacité du travail de maniére optimale.

Echantillon Attribuer automatiquement les
caractéristiques DXF a I'échantillon

Home Interface

Caractéristiques

Compatible avec un robot

Les données de mesure sont transmises en temps réel au systéme MES du client via les protocoles

Tolérance Rectitude, Circularité, Concentricité, Symétrie, Tolérence de position, Parallélisme,
géométrique

Perpendiculaire / Orthogonalité, Tolérance de profil

: ” - — ; socket ou HTTP. VisionX peut également recevoir des commandes d’ un serveur externe pour
I est possible de modifier le programme CNC a tout moment, ainsi que d’'ajouter
Mode CNC ou de supprimer des caractéristiques. L'évaluation OK ou NG est effectuée en
fonction des tolérances définies dans le programme CNC.

charger un programme et démarrer la mesure, ce qui le rend compatible avec des bras robotiques

pour réaliser des mesures automatisées sans intervention humaine.

Il suffit de sélectionner les caractéristiques a mesurer. Apres avoir placé la
Autom atiq (I[=l piece, les résultats de mesure peuvent étre obtenus rapidement en appuyant
sur un seul bouton.

Il est possible de créer un systeme de coordonnées a partir d’'un point-ligne, d’'une
ligne-ligne, ainsi que de traduire et de faire pivoter le systéme de coordonnées. ||
est également possible de créer plusieurs systéemes de coordonnées.

Systéeme de
coordonnées

P

x’ Commande
Q\

Résultats des
testes

1 , . Rounded corner, Contour, Thread, Slot, Perimeter, Pitch distance, Thickness,
Outils Speciaux Chamfer, Spring, Gear, Sealing gasket, Area, Pitch Angle, Boundary width

Collecte de données MES

Ll

Chargement et déchargement robotisés
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Tolérance de profil

m  Cet outil propose trois méthodes d'évaluation : Sans référence (évaluation uniguement An a|yS e statisti q ue

de I'erreur de forme), Référence unique, Références multiples.
L'interface d'analyse statistique comporte les onglets [Valeurs statistiques], [Graphique de tendance], [Histogramme]

y]0.025) R20 ~alosal et [Liste des données].
i M=eN . . .
M N ® Enregistrement et tri automatiques
1 30
| Les résultats de mesure et leurs principales informations statistiques (par exemple : valeur moyenne, o,
!
} i i 30, 60, Ca, Cp, Cpk, etc.) sont automatiquement enregistrés et sauvegardés. L’ opérateur peut
A
= Annotations multiples : Plusieurs tolérances de profil peuvent étre annotées dans un méme rechercher les enregistrements selon différents criteres.

programme. |l n'est pas nécessaire de créer un systéme de coordonnées : il suffit de saisir la e e ©
référence dans le dessin. La mesure des tolérances de profil dans différents systemes de

coordonnées peut étre réalisée dans un seul programme.

= Plusieurs modes : Evaluer la tolérance de profil en scannant I'ensemble du contour, ou
évaluer la tolérance de profil en mesurant des points en spécifiant les valeurs de

coordonnées.

Statistique Données tabulées

® Controler le processus de production et améliorer la qualité des produits

Le graphique de tendance permet de surveiller les anomalies des équipements de production et du

processus de fabrication en suivant régulierement I'évolution des valeurs mesurées, telles que les

variations monotones ou périodiques des valeurs. L’histogramme reflete les fluctuations et la
Tolérance de pPoS ition distribution de la qualité des produits, et transmet des informations sur la qualité du processus, ce qui
Il peut mesurer a la fois la tolérance de position des points et la tolérance de position des lignes. permet d'évaluer et de prédire la qualit des produits ainsi que le taux de non-conformité.

L'évaluation peut étre effectuée selon les coordonnées XY dans un systeme de coordonnées

cartésien, ou selon le rayon et I'angle dans un systéme de coordonnées polaire.

[D1]Twollines [D1]Twollines

Graphique de tendance Histogramme
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Application
Les machines de mesure flash sont largement utilisées dans les industries de la mécanique, de I'électronique, des moules, de
I'injection plastique, de la quincaillerie, du caoutchouc, des appareils électriques basse tension, des matériaux magnétiques, de

I'estampage de précision, des connecteurs, des bornes, des téléphones mobiles, des appareils électroménagers, des circuits imprimés,

du matériel médical, des montres, des outils, etc.

Téléphone Accessoires de  Composants internes Bracelet de montre Pieces usinées
téléphone de montre

Pieces Pieces en tole Pieces en injection Composants Outils de coupe
estampées plastique magnetiques

Petites piéces Engrenage Jointen Ressort Filetage, arbre
métalliques caoutchouc

Carte électronique Carte électronique Boitier de blindage Plaque de masque  Plaque céramique
rigide flexible

e

Cadre d'écran Connecteurs Batterie Résistances Maille filtrante

de voiture

Découpe au poingon Foret médical Tamis Jauge de rayon Calibre de filetage

Ecran pliable de
téléphone mobile

Fente de blindage

Boitier de téléphone

Vitre arriere de
téléphone mobile

Couvercle de blindage

Plastique




Machines de mesure Flash-Série VX

Connecteur

Découpe au poingon

i

Couvercles de blindage

Carte électronique
flexible

Rt

Bl

Foret médical

Filtre

I Parameters

Référence

VX 3500

Capteur d'image

5MP CMOS

Moniteur

24"LCD(XGA :1920x1080)

Objectif de réception

Double objectifs de précision

Eclairage annulaire

Eclairage quatre segments (lumiére blanche / lumiére verte)

Lumiere -
Lumiére arriére Eclairage en transmission télécentrique (lumiére verte)
Champ large 500x400mm (4 Angles R50)
F.O.V.
Haute précision 430x330mm
Resolution 0.17um
s blage dimage'’ +1
Grand ans assemblage d'image + lJm
Répétabll ité Champ Avec assemblage dimage* 2 +2 um
de la
mesure par Haute Sans assemblage d'image«1 +0. 5“m
vision. At )
Precision | Avec assemblage dimage +1. 5”m
Exactitude Grand Sans assemblage d'ima\ge*1 + 5 p m
de la Champ Avec assemblage dimage” 2 +(7+0.02L) um
mesure Haute Sans assemblage d'ima\ge”I +2 um
par vision L.
preCISlon Avec assemblage d'image* 2 o (4+ 002L) pm
Module Angle de rotation Course 360°, Résolution 0.02°
rotatif ) .
horizontal Vitesse de rotation 0.2~2rev/s
(optionnel ) Diamétre maximal ®60mm
Plage de mesure (XxY) 300+300mm
Profondeur / diamétre
max.(H/®) 1.64
Mesure de Diameétre du faisceau ®100um(P18um option)
hauteur ) .
Résolution 0.25um
('sonde
optique ) Z Course(2) +2mm
optionnelle Non mouvement | précision +2um
Course(2) 200mm
Z Mouvement
Précision +(6+0.01H)um, Hauteur de déplacement de I'axe Z (en mm)
Course de l'axe X 410mm
XY
Object Table Course de l'axe Y 310mm
Capacité de charge 20kg
Course de l'axe Z 200mm
Dimensions (LxIxH) 900x1340x1600mm
Poids 950kg
Entrée AC100~240V, 50/60Hz, 10A, 2500W

Environnement de travail

Note:

x 1 IEn position de focalisation, la température ambiante est de +20 °C + 1.0 °C
x 2 En position de focalisation, la température ambiante est de +20 °C + 1,0 °C et la charge sur la table est de 2

kg ou moins; L correspond a la course de la table (mm).






