m Echantillon de rugosité de surface

* Pour vérifier, identifier et spécifier la
rugosité par symbole

* Précision : -17% a +12%

Méthode d'usinage | Quantité Rugosité (Ra)

Rectification plate 2 0.1, 0.05um

0.2, 0.4, 0.8, 1.6um
0.05, 0.1, 0.2, 0.4, 0.8, 1.6uym
0.4, 0.8, 1.6, 3.2, 6.3, 12.5um
0.4, 0.8, 1.6, 3.2, 6.3, 12.5um
0.4, 0.8, 1.6, 3.2, 6.3, 12.5um
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